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Composition chimique des aciers et inox utilisés pour la fabrication des billes de polissage et broyage
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La norme ISO 3290 :2014 n’impose aucune valeur de dureté, elle indique :
« Les valeurs de la dureté et la méthode de mesure correspondante doivent faire l’objet d’un accord ente le client et le fabricant. » 
Les valeurs de dureté indiquées dans le tableau ci-dessus sont donc indicatives.
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